RtPUBUQUE FRANCAiSE 

MINISTERE DE LMNDUSTRIE 

SERVICE 
de la PROPRIETE INDUSTRIELLE 



BREVET D'INVENTiON 



RV. 14.911 

Ciassiiication inlernationsde .:> 



1.432.176 
A 43 6 



Procede de fabrication de bottines a iacel presentant un sac de dbutlure. 

M. EUGEN BRU'JTING residant en Republique Federale d'Allemagne. 

Demande ie 27 avril 1965, a 10^ 15", par poste* 
Delivi-e par arrete du 7 fevrier 1966. 
{Bulletin officiel de la Propriete industrielle, n° 12 de 1966.) 
(Demande de brevet deposee en Republique Federale d'Allemagne le 29 avril 1964, 
sous le n*" B 76.592, au nom du dejnandeur.) 



LMnvention concerne un procede de fabrication 
de boUines a lacet presentant un sac de doublure 
lelles que ies bollines de ski. bottines de montagne 
ou analogues. En parlicuHer ies bottines de ski avec 
semrlle de marche fixee par la fusion el/ou la vul- 
canisation et pourvue d'un bord debordant la tige 
au moins a la pointc ct d'unc jonction fermee sur 
elle-meme et reunie a la tige par fusion, presentent 
dans leur fabrication par des procedes connus une. 
semelle premiere rennie par montage au cuir de la 
tige. Dans les procedes connus on devait done 
d'abord monter le cuir de tige avec la semelle pre- 
miere sur une forme en bois, retirer la forme en 
hois apres le montage, remplacer par une forme 
a vulcanisation et ensuile fondre par un dispositif 
de vulcanisation la semelle de marche pourvue 
d'une jonction fermee de semelle de marche, ou 
bien on reunissait le cuir de tige d*abord par cou- 
ture a la semelle premiere, on monlait ensuile 
I'unite ainsi forraee directement sur une forme de 
vulcanisation ct on la reunissait par vulcanisation 
a I'unite formee eventuellement d'une semelle inter- 
caiaire et d'une semelle de marche. 

On connait aussi des chaussures qui presentent 
un sac de doublure sous la partie inferieure duquel 
est prevu un intercalaire par Tintermediaire duquel 
est monle le cuir de tige reuni a la coupe de tige 
du sac de doublure. Apres ie montage la semelle de 
marche est egalement prise par vulcanisation ou 
fusion. 

Tous les procedes de fabrication connus sont 
done fort incommodes du fait qu'ils doivent tou- 
jours etre montes. 

L'invention a alors pour but de remplacer ces 
procedes de fabrication connus par un procede plus 
simple ct de fournir une bottine a lacet avec sac 
de doublure, telle que bottine de ski, bottine de 
montagne ou analogues, qui, comme connu en soi, 
n'off re pas seulement un lit pour le pied mais peut 
aussi etre de forme telle que le pied chausse d'une 



telle bottine repose dans la chaussure dans la posi- 
tion raoyenne de marche. Pour resoudre ce pro- 
bleme il est projete selon Tinvention que le sac de 
doublure a adjoindre a une forme, et qui peut etre 
fabriquc a la fagon de chaussures mocassin ou 
chaussures toumees cosi, soit d'abord de I'exterieur 
pourvu de tous les renforts necessaires comme bout 
et contrefort ou analogues et de garnitures comme 
coussins de cambrure, de talon, de dessous de talon, 
de dessous de gros orleil. de chevilles ou analogues 
ainsi que du cuir de tige et qu'ensuite soit fondue 
et vulcanisee la semelle de marche a I'unite ainsi 
formee. On comprend que la forme peut etre quel- 
conque mais est de preference pour correspondre 
a la forme du pied dans la position debout ou dans 
la position de marche moyenne. Ce qui veut dire en 
d'autres termes que I'interieur de la bottine corres- 
pond a la position du pied que le pied prendra 
d'une maniere geuerale. Pour augmenter I'adhe- 
rence entre le cuir de tige et la semelle de marche 
et/ou la jonction de la semelle de marche il est 
projete suivant une autre caracteristique que ie cuir 
de tige soit pourvu avant son montage sur le sac 
de doublure, dans la zone dans laquelle il est recon- 
vert par la piece de jonction de la semelle de mar- 
che a fondre et est enveloppe par elle, de moyens 
augmentant I'adherence entre le cuir de tige et le 
caoutchouc tels que des trous. 

Le procede selon l'invention et une bottine fabri- 
quee suivant ce procede, en fait une bottine de ski, 
sont expliques avec un exemple de realisation repre- 
sente au dessin. 

La figure 1 est une vue d'une coupe d'une chaus- 
sure selon l'invention dans la zone de I'eminence 
du gros orleil par deux plans par alleles et vcrticauK. 

La figure 2 est une vue d'une coupe de la meme 
chaussure dans la zone du talon par deux plans 
parallel es et verticaux. 

La figure 3 represente en perspective une chaus- 
sure de ski selon l'invention. 
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Le sac de douhlure 1 adjoint a une forme de 
vulcanisation, qui a sensiblement ia forme d'un 
pied et peut etre fabrique par exemple a ia fagon 
de ia chaussure mocassin ou chaussure loumee cosi, 
est d'abord pourvu du cuir de tige 2, d'un coussin 
3 place dans ia zone de dessous du gros orteil, 
d'un coussin 4 du dessous du talon, de coussihs de 
che\iiles 5 et 6 ainsi qu'eventuellement d un cam- 
brion en bois 8 senant a renforcer ia semelle de 
marche- et qui est indique en pointiile. ainsi que 
de renforts non representes teis que bouts et contre- 
forts ou analogues et de garnitures comme cous- 
sins de carabrure. de taion, etc. Si on pJace i'unite 
ainsi formee dans une presse a vulcaniser on peut 
alors faire fondre et vulcaniser k semelle de mar- 
che 7 avec la piece de jonction de semeBe de mar- 
che et ia rainure en forme 9 et ensuite retirer la 
chaussure lerminee. 

H est recommande de pourvoir de trous 10 le 
cuir de tige dans la zone du batissage pour aug- 
menter Tadherence entre le cuir de tige 2 et la 
semelle de marche 7 et la piece de jonction de 
semelle de marche 11. II est recommande de veiller 
que le cuir de tige 2 dans ia zone de batissage ne 
touclie pas au sac de doublure ou aux coussins 
prevus ou analogues de maniere que le caoutchouc 
de la semelle de marche embrasse des deux cotes le 
cuir de tige dans la zone de batissage. Par les 
ouverlures prevues 10 le cuir de tige est fixe de 
fagon irreprochable a la semelle de marche 7. 

De la chaussure representee a ia figure 3 on voit 
la forme exterieure que peut avoir une telle chaus- 
sure quand il s'agit d'une bottine de ski. Dans la 
zone de la pointe ia semelle de marche presente un 
rebord 12 sur lequel s'accrochent les machoires 
d'attache de ski. Dans la zone du talon on peut voir 
la rainure 9 dans laq[uefle s'accroche Tattache. La 
jonction 11 de semefle de marche est mont^e haute 



au-dessus du bord 13 de batissage et la matiere de 
la semelle passe dan? les trous 10. li est indifferent 
que le cuir de tige soit assemble en deux ou plus 
de deux parties par des coutures, comme indique 
par les coutures 14, s'il s'agit d'une chaussure a 
lacet qui est poun^ue de crochets 15 ou d'une chaus- 
sure a boucles. 11 est egalement indifferent que la 
patte 16 recouvre le cuir de tige 2 du dehors ou 
soit placee entre le sac de doublure et le cuir de 
tige et soit retenue par une couture 17. 

RESDME 

1° Precede de fabrication de hotlines a lacet 
presentant un sac de doublure lelles que bottines 
de ski, bottines de montagne au analogues caracte- 
rise en ce que le sac de doublure a adjoin d re a une 
forme est d'abord de I'exterieur pourvu de tous les 
renforts necessaires tels que bout et contrefort ou 
analogue et de garnitures telles que coussins de 
cambrure, de talon, de dessous de talon, de dessous 
de gros orteil, de che\'illes ou analogues, ainsi que 
du cuir de tige et qu'ensuite la semelle de marche 
soit fondue ou vulcanisee a I'unite ainsi formee. 

2** Le cuir de tige avant sa pose sur le sac de 
doublure est pourvu, dans la zone dans laquelle il 
e^t reconvert par la piece de jonction de la semelle 
de marche et embrasse par ladite piece de jonc- 
tion, de moyens augmentant d'une maniere connue 
I'adherence entre le cuir de tige et ie caoutchouc 
de semelle de marche tels que des trous; 

3** A litre de produit industriel nouveau, bottine 
a lacet presentant un sac de doublure fahriquee 
suivant le procede ci-dessus. 
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